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Caratteristiche fisiche e chimiche di ALUBIT S.Q.

Physical and chemical characteristics for ALUBIT S.Q.

Caratteristica Metodo Intervallo Unita
Characteristic Method Range Units
Contenuto di Al,O3 (1)
ALO, Content (XRF) AH_09 925+05 [wit%%b]
Densita apparente I0S 05/02/07"? 3.70 £ 0.05 glcc
Bulk density
Durezza Rockwell 45 N (2) .
Rockwell hardness 45N 10S 14/02/07 813
Assorbimento di Acqua 10S 29/02/07"? non rilevabile %
Water absorption not detectable
Colore } bianco
Colour white
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(*1) Metodo interno del Laboratorio Chimico Colorobbia Italia S.p.A.
Internal method by Colorobbia Italia S.p.A. Chemical Laboratory

(*2) Metodo interno di Industrie Bitossi S.p.A.
Internal method by Industrie Bitossi S.p.A.
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